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Echipamentele i sistemele propuse de cdtre
ROMSERVICE sunt eficiente, fiable si se disting
atdt prin standarde ridicate de calitate cat si prin
tehnologiile de ultima ord incorporate.

ROMSERVICE’

solutii profesionale

Toate acestea sunt posibile doar printr-0 permanentd
cercetare de piatd si selectarea riguroasd a tuturor
furnizorilor de produse si componente.

[mpreund cu partenerii nostri va putem garanta
solutiile tehnice potrivite pentru aplicatiile

Dvs., suportul tehnic necesar implementarii
acestora si un sistem de service la nivel national
in cele mai bune conditii de calitate.

1. Echipamente pentru vopsire industriala
PISTOALE DE VOPSIRE
AirSpray
AirCoat
AirLess
POMPE
TEHNOLOGIA ELECTROSTATICA

2. Echipamente pentru vopsire pudra

3. Sisteme automate pentru vopsire pudra

4. Roboti de vopsire ATEX cu autoinvatare

5. Solutii industriale pentru tratarea suprafetelor
6. Perete absorbant pentru vopsire pudra

7. Cabina de vopsire cu pudra

8. Cuptoare de polimerizare




ECHIPAMENTE PENTRU VOPSIRE INDUSTRIALA

PISTOALE DEVOPSIRE
AirSpray

GM 1030P

Pistol de vopsire Topfinish

Pistol de vopsire Topfinish GA 1020-1030

JA  GM 1030G

Pistol de vopsire
Pistol de vopsire GM 4100AC

GM 4100AC

Pistol de vopsire
GA 4000ACIC

Pistol de vopsire
GA 4000ACEC

Pistol de vopsire Topfinish

MANUAL AUTOMAT MANUAL

AUTOMAT



AUTOMAT

AirLess

Pistol de vopsire
PROTECGM 1 -530
PROTECGM 1 - 350

Pistol de vopsire
GA 250- 400

POMPE

Pompa de inalta presiune cu piston
Puma 28-40 - GM 4700AC

Pistol de vop
Vector PRO

Pompa de inalta presiune cu diafragma

Cobra 40-25

Continut:

Pompa cu diafragma
Cobra 40-10 frame;
Vas vopsea + capac;

Pistol de vopsire GM 4700 AG;

Furtun recirculare;
Regulator aer;

Set furtunuri 7,5 m;
Stand.

Pistol de vopsire
Vector GRIP

WAGNER Vector Grip este pistolul
AirLess ideal pentru aplicarea unei
game largi de materiale pe bazd de
solventi si pe baza de apa, precum si
medii abrazive. Unealta integrata in
apardtoarea tragaciului face posibild
schimbarea rapida a filtrului fara scule.

sire




Pompa de inalta
presiune cu piston
Leopard 26-200

Pompa de inalta
presiune cu piston
Protec 60-240

Pompa de inalta Pompa de inalta Pompa de inalta
presiune cu piston presiune cu piston presiune cu piston
Puma 21-110 Leopard 35-70 Leopard 35-150

Pompa cu piston de inaltd presiune,
din otel inoxidabil, pentru aplicatii
AirLess si AirCoat de pand la 220 bari
si 2,4 |/min. Ideal de ex. pentru statii
profesionale de lacuit individual

sau ca pompad pentru intdritoare.

Pompa de inalta
presiune cu piston
Protec 95-150

Pompa cu piston de inaltd presiune,
din otel inoxidabil, pentru aplicatii
AirLess de pand la 530 bar si 9 I/min.
Foarte robusta si ideala pentru
protectia impotriva coroziunii grele.

Pompa de inalta
presiune cu piston
Protec 72-200




TEHNOLOGIA ELECTROSTATICA

Pistoalele de vopsire in cdmp electrostatic de la WAGNER repre-
zintd sisteme de pulverizare cu randament ridicat, ce oferd avan-
taje vizibile in majoritatea ramurilor din industrie.

Calitate ridicata a suprafetelor

Datorita alinierii omogene a liniilor de cdmp electrostatic, grosimea
stratului depus este extrem de uniformd. In plus, particulele incar-
cate cu aceeasi polaritate imbunatdtesc semnificativ puterea de atomi-
zare ceea ce are ca rezultat finisarea excelentd a suprafetei.

Economie de timp datorata acoperirii contur

Vopseaua, incdrcatd electrostatic de catre pistolul de vopsire, este atrasd cdtre
toate laturile obiectului impdmantat. Acest efect economiseste timpul alocat
si, in functie de obiect, face ca pulverizarea sa fie necesard doar pe o parte.

Recuperarea rapida a investitiei
WAGNER utilizeaza la maxim proprietatile electrosta-
tice pentru a realiza un sistem eficient si economic.

Mai putine pierderi, eficienta de transfer ridicata
Un cdmp electrostatic este generat intre electrod si piesa de lucru
impamantatd. Particulele de vopsea sunt incdrcate si atrase de
obiectul impamantat. Acest efect imbunatateste semnificativ efici-
enta de transfer, in comparatie cu alte sisteme de vopsire.

1 Fluture

2 Duza de cea mai buna calitate
3 Supapa material

4  Garnituri rezistente

5  Cui tratat special pentru

areduce uzura
Cascada de inalta tensiune

(o))

7  Filtru material (AirCoat)

8  Ajustare aer



Pistol de vopsire

GM 5000EA / GM 5000EAC

1 Electrod flexibil

Electrodul ultra flexibil asigura o performantd repetabild a pistolului de vopsire.
Acesta garanteazd acoperirea pe toate laturile si o rata eficienta de transfer.

Proiectare ergonomica

Conceput pentru a reduce oboseala utilizatorului. Combinatia perfectd
intre greutatea redusd, proiectarea ergonomica, forfa scazutd la declan-
sare si echilibrul excelent face ca pistolul de vopsire sd fie alegerea optima
pentru usurinta in utilizare, indiferent de dimensiunea mainii.

(alitate finald excelenta

Duza i fluturele sunt concepute in asa fel incat creeaza
o0 amprenta cu dimensiuni ideale ale particulelor ce
se combind perfect cu sarcinile electrostatice pentru

aajunge la performante si calitate superioare.

Setari laindemana

Retete

Retetele setate pe panoul de comanda pot fi selectate
direct de pe pistolul de vopsire. Astfel, utilizatorul
poate utiliza cei mai buni parametri in functie de
piesele aflate in lucru. Retetele permit utilizatorilor
sa predefineasca diferite valori ale curentului si volta-
jului.

Conditii de lucru

In timpul pulverizarii LED-ul verde aprins indica buna
functionare. Tn schimb, dacé se aprinde LED-ul porto-
caliu, este necesara verificarea conditiilor de lucru,
de exemplu: impdmantarea pieselor, distanta fata de
obiect, rezistenta vopselei etc.

Panou de comanda integrat

Mana mare

Mana mica
LY

Voltaj pornit/oprit

Comutatorul integrat permite utilizato-
rului sa porneasca/opreasca tensiunea inalta
pentru a cldti pistolul in conditii de siguranta
sau pentru alte operatiuni necesare.



Pistol de vopsire
GM 5000EACW

Varianta pentru vopsele pe baza de apa. Este potrivit pentru majo-
ritatea vopselelor pe baza de apd cu o rezistivitate electrica intre

1 kQecm si 1 MQ-cm. Pistolul nu mai are inclusa cascada de inalta
tensiune si este echipat cu un furtun de vopsea izolat. A se folosi
impreuna cu sistemul AquaCoat sau alte sisteme izolate.

MANUAL

AquaCoat 5020 ([ )

Sisteme electrostatice -
pentru diverse tipuri de materiale j
- = g

Nivel ridicat de siguranta
Sistemul dual de sigrantd asigura
blocarea mecanicd a dispozitivului
pe interior, in timpul aplicdrii.

Schimbari rapide de culoare

Usi mari, cu balamale. Disponibil sifn
varianta cu fereastrd de vizitare pentru
verificarea nivelului de umplere.

Unitate centrala de comanda

Ecranul ofera informatii clare cu privire la
Set pompa in functie de necesitati toti parametrii si comenzile efectuate.
Sunt disponibile diferite tipuri de pompe

in functie de aplicarea dorita.

Ergonomie si eficienta maxima de aplicare
Pachet complet impreuna cu pistolul manual de vopsire
GM 5020 si furtunul flexibil de material DN 3.

Eficienta ridicatd de aplicare economiseste

timp, material si reduce depunerile.




TwinControl: o solutie ingenioasa

TwinControl a fost conceput cu un singur scop: pentru a vd rentabiliza procesul de lucru.
Unitatea combind solutii tehnice unice cum sunt Senzorul de Pozitie Magnetica si pompele Wagner IceBreaker®.

Senzorul de Pozitie Magnetic mdsoara si indicd pozitia 5 Pompele puternice cu piston IceBreaker® asigura performante
exactd a pistonului chiar siin cazul celor mai vascoase ridicate si constante. Motorul pneumatic patentat Wagner
materiale sau la pompele cu debit foarte mare. nu ,suferd” datoritd depunerilor de gheatd generate de aerul
Toti parametrii de lucru — raport mixare, procedura de golire/ comprimat si asigura un lucru constant si férd fntreruperi.
clatire, timp de reactie material — se pot ajusta in mod individual Materialul special anti-absorbtie asigura un timp de viatd
folosind butoanele intuitive pe pe consola de programare. indelungat pentru sectiunile prin care circuld fluidele.
Consola de programare este intuitiva, are picto- 6 Mixerul de material, conceput pentru volume ridicate de
grame simple de interpretat. Are doar trei butoane material, asigura o mixare omogena si este usor de cldtit.
(Start, Stop, Spdlare) necesare in lucrul zilnic. 7 Sistemele TwinControl sunt disponibile in varianta ,montare
Procedura de splare automata: doar apésati butonul pe perete” sau montate pe un sasiu cu rotj ce se poate
Spalare si sistemul va spila mixerul de vopsea, furtunurile si deplasa cu usurinta, pentru a raspunde tuturor cerintelor.

pistolul de vopsire. 0 operatiune foarte simpla si rapidd.

INTARITOR

BAZA AGENT SPALARE



2K Smart

2K Smart de la WAGNER este un sistem de mixare si
dozare controlat electronic. Mixarea electronica garan-

Sisteme2K de mixare si dozare teazd ca reteta este realizatd cu cea mai mare precizie

Ecran tactil

Meniu simplificat
pentru setare retete si
configurdri de sistem.

Conexiune USB
Incarcare si descarcare
simpld de date prin
interfata USB integrata.

Utilizare cu 2 pistoale
Valvd de control pentru
utilizarea in paralel a
doua pistoale diferite.

iar schimbarile de culoare sunt rapide. Alt avantaj al
mixari electronice este acela ca se realizeaza doar canti-
tatile necesare, astfel ca pierderile sunt reduse. Utilizarea
simplificatd economiseste timp si impiedica aparitia
greselilor de operare.

Setare clara

Butoanele de mari dimensiuni fac
posibila apasarea lor fard a mai
inldtura manusile de protectie.

Centru de vopsire

Valva de inalta performanta
face posibila utilizarea cu
pand la 5 vopsele, 2 intdritori
si o componentad C.

2K Smart de la WAGNER este foarte flexibil si
poate fi configurat pentru diverse aplicatii:
« Functionare simpld, intuitivd datoritd ecra-
nului tactil integrat sau PC extern — asigurd
schimbarea facild si rapidd a culorilor;

« Valori de mixare optime si consecvente;

« Reproducerea retetelor mixate;

- Utilizare cu doua pistoale de vopsire diferite;
« Usor de curatat si intretinut;

- Monitorizare a consumului de material;

« Economii la costurile de reciclare;

« Sunt disponibile module aditionale pentru
utilizari si functii din domenii diverse.

Design robust
Echipamentul de mixare este
disponibil cu o baza mobila i
include un capac de protectie.

2K Comfort cu 2 circuite de lichid

Cu ajutorul acestei versiuni, se pot echipa doua cabi-
ne de vopsire cu doar o singura unitate de mixare!

Ecran tactil color
Navigare intuitivd in
meniu menitd sd asigure
0 comunicare simpla i
rapidd intre utili-

zator si dispozitiv

Circulare lichid
Circularea optimizata

a lichidului asigurd

cea mai mare efici-
entd la schimbarea
culorilor si clatire, cu
ajutorul componentelor
special create pentru
acest scop.

Circulare lichid

Operare de pe tableta
Introducere comoda
sirapidd a

parametrilor si a retetelor.

‘- Operare simpla
i Start, stop, clatire, schimbare reteta

— butoanele de mari dimensiuni
pot fi apasate chiar si atunci cand
operatorul poartd manusi.

Soft pentru monitorizare proces
Transparenta si eficienta sistemului pot
fi evaluate si verificate prin inregistrarea
datelor cu ajutorul unui program PC.

Avantaje:

« Faptul ca diferite tipuri de material sunt alimentate separat, reduce din timpii de

mentenantd, mai ales in cazul materialelor care intra rapid in reactie.
« Timp de prelucrare redus cu pana la 50% per reper in comparatie cu modelul anterior — FlexControl Plus.
- Avantaj la achizitie de 15% comparativ cu o aplicatie ce utilizeaza 2 sisteme cu circuit unic.



ECHIPAMENTE PENTRU VOPSIRE PUDRA

(abinele manuale WAGNER nu ofera doar o introducere in vopsirea cu pulbere, dar pot fi si integrate in sisteme automate. Linia
BASIC oferd doud variante de cabine rentabile pe care clientii le pot actualiza in functie de cerintele lor. Datorita numeroaselor
sale variante, linia de cabine ID poate fi folosita pentru vopsirea pieselor individuale si pentru vopsirea productiilor de volum mic.

Cabina ID de vopsire cu sistem de agatare

(abina de vopsire ID suspension
este destinatd vopsirii repe-
relor in serii mici, cu multiple
schimbdri de culoare.
Deschidere cabind

(Lx H): 1440 mm x 1530 mm.
Repere de dimensiune max.
(Lx H): 800 mm X 1200 mm.

Cabina de vopsire Cabina de vopsire
ID perete absorbant pentru conveior

Peretele de vopsire ID este destinat, in special, pentru (abina de transfer ID este special conceputa pentru vopsirea reperelor in
vopsirea intr-o singura culoare a reperelor mari sau pentru serii mici si mari in operatiuni cu flux de lucru manual.
vopsiri care necesita schimbari frecvente ale culorilor. Deschidere flux (L x H): 500 mm x 1530 mm.

Repere de dimensiune max. (L X H): 300 mm x 1000 mm.

Toate cabinele de vopsire ID sunt unitati mobile, usor de repozitionat si au o podea robustd, rezistenta la zgarieturi.



Pistoale de vopsire

Corona ‘
PEM-X1 CG

MANUAL

Cu cupa

Sisteme de alimentare

Sprint Airfluid XE

Unitatea de control EPG SPRINT
XE este utilizatd pentru a seta i
stoca tofi parametrii de acoperire.
in combinatie cu PEM-X1 obtineti /4
suprafete de nalté calitate. ~ /Jf°

Set complet de vopsire

Tribo
PEM-TG3

Sprint 60 | XE

SPRINT 60L XE fluidizeaza
pulberea intr-un recipient
optional din otel inoxidabil.




SISTEME AUTOMATE PENTRU VOPSIRE PUDRA

Setare clara, simpla, sigura

Toate elementele de functionare sunt integrate intr-o maniera clara si compacta
in cadrul statiei PXM de la WAGNER — acolo unde sunt necesare.

Sistem de comanda compact
Stucturd compactd a modulelor de
comanda pentru pistolul de vopsire.
Furtunuri scurte legate la injectoare
duc la timpi de interventie rapizi.

Panou compact de comanda

cu ecran tactil

Intuitiv, usor de utilizat prin
intermediul unui ecran tactil
ergonomic, amplasat la indemana.

Sursa integrata de pudra proaspata
Acoperire de foarte buna calitate
datoritd functiondrii fard intreruperi.

Masa vibratoare integrata
Pregdtirea optima si flexibila
a pudrei din cutii si / sau

din vase de fluidizare.

PXE
Are cel mai
bun raport
pret/ performantd . " D
Module integrate de curatare Pyt
Schimbari de culoare rapide si sigure s
datoritd vizibilitatii optime si PXS
unitatilor de suflare performante
Este cel mai
performant 5.

sistem de vopsire \L_’—";—"

Linii complete de vopsire cu recuperare si filtrare finala

E-Line — linii complet automatizate, personalizate pentru
fiecare aplicatie in parte

Prin parteneriatele stabilite oferim solutii la cheie incluzand:
« instalatii de pre-tratare a suprafetei;

- instalatii automate de sablare;

« cuptoare de uscare si polimerizare;

« linii conveior standard;

« linii conveior ,Power & Free”.




Sisteme ,non-contact” pentru masurarea stratului de vopsea

coatmaster

Masurare fara atingere

Coatmaster Flex

Solutia mobila pentru
o masurare flexibild a
stratului de vopsea.

Masurare de la distanta,

 — fari contact cu piesa.

Tehnologie patentata (Advanced Thermal
% Optics) pentru mdsurarea grosimii
stratului aplicat, fard a atinge piesa.

Pentru piese si forme complexe.

in faza de inceputa

procesului de aplicare.

Masoara atat vopseaua lichidd, cat si
cea pudrd, inainte de polimerizare.

Acces la baza de date si automatizarea
procesului prin protocoale TCP/IP.

Coatmaster Inline Coatmaster 3D
Masurare de precizie a stratului de vopsea, Masurarea rapida in timp real a stratului
pentru linii de vopsire industriale, mdsurare cu de vopsea si a distributiei uniforme a

afisare in timp real sau cu arhivare de date. acestuia pe intreaga suprafatd a piesei.

TEHNOLOGIE N TEHNOLOGIE
PATENTATA I Iy PATENTATA

Aplicatii Aplicatii
cuvopsea cuvopsea
PUDRA LICHIDA

Masurare in timp real.

J Masurarea pieselor in miscare,
pentru o productie neintrerupta.

Repetabilitate maxima.

Toleranta mare la schimbarea de
distanta si unghi, cu adaptare rapida.

Materiale variate.

Masoara vopsele, adezivi, grunduri KTL,
cauciuc, lemn si multe alte materiale.

Masoara grosimea acoperirii

pe intreaga suprafata.

Masoard grosimea acoperirii folosind imagini
cu rezolutie ridicata si pentru obiecte

ce sunt in miscare (Coatmaster 3D).

D




ROBOTI DE VOPSIRE ATEX CU AUTOINVATARE

“lesta

Compania Lesta este un producator de robofi industriali, dedicati aplicatiilor de  Lesta permite prin functia de auto-invatare, programarea fiecarei secvente prin
vopsire. Important este faptul ca precizia de miscare in vopsitorie este masuratd ~ simpla simulare a procedeului de vopsire. Pe bratul robotului se monteazd un
in milimetri si nu in microni. Aceasta permite eliminarea multor componente  joystick care este de fapt un méner de manevrare similar pistolului de vopsire.
,de precizie” |a fabricarea unui robot dedicat vopsirii. Pornind de la aceastd Acest maner are un buton tip ,trdgaci” care poate
cerintd, bratul robotului Lesta este o unitate pur mecanica, controlata comanda pornirea si oprirea jetului de
de 6 motoare identice, pozitionate la baza acestuia. ' vopsea, dar si alte doud butoane ce
Lipsa componentelor electrice si a senzorilor sau a encoderelor de pot comanda rotirea piesei pe masa
pe bratul robotului, simplificd certificarea ATEX a acestuia, avand de vopsire sau rotirea caruselului.
ca rezultat si reducerea drastica a necesarului de piese de schimb, Folosind acest joystick, vopsitorul
asigurand astfel o fiabilitate de invidiat si o intrefinere simpla a poate ,duce” dupa el bratul robotului si poate vopsi
acestui robot de vopsire. piesa pe carusel. Cand piesa este gata, dacd rezultatul
Lesta propune variante si solutii adaptate pentru este cel dorit, se apasd butonul de memorare si
atelierele robotul va putea repeta aceastd secventa cu

mici dar i aceeasi precizie de fiecare data. Suplimentar,
pentru se poate achizitiona un modul de programare
pentru avansata, care va permite ajustarea
firmele programelor realizate prin auto-invdtare sau
mari  care programarea punct cu punct, respectiv alipirea
activeazd  in mai multor programe intr-o

domeniul  industrial.

Robotii Lesta se preteaza
foarte bine atdt la serii
scurte de productie cét si la
serii mari, repetitive. Marele

secventd de vopsire continud.
Aceastd flexibilitate deosebita
in programare face robotul
Lesta unic pe piatd, fiind
alegerea perfecta atat pentru
avantaj al robotilor Lesta ateliere mici cat si pentru firme mari, ambele confruntandu-se cu
constd in usurinta cu care acestia lipsa tot mai acutd a personalului calificat in domeniul vopsitoriei
pot fi programati de catre orice persoand, cu Robotul Lesta este certificat ATEX Il si poate lucra cu

minime cunostinte de operare PC. Softul dezvoltat de catre vopsea pe bazd de apa sau cu cea pe baza de solvent.



2 ===
1 ST
£: =
s 1=
3 !
1 |
n
W 7 :
i |-
| = T O g
[ ;; E =)
I 1 | [ -
|l .
I |
| |
i ‘ Il

Specificatii tehnice

Axe robot: 6 Greutate robot: 700 kg

Axe externe: max. 6 Sursa energie: 3% 400V ca.
Prindere: podea / carusel Comanda: Lesta LeCRob Std
(apacitate brat: 16 kg Programare: punct cu punct




SOLUTIIINDUSTRIALE PENTRU
TRATAREA SUPRAFETELOR

AABO = IDEAL

Supplier of Finishing Lines Worldwide

1. Sistem pre-tratare
2. Cuptor uscare

3. Zond rdcire

4. Cuptor polimerizare
5. Cabina vopsire

6. Sistem conveior

Echipam-nte

Sisteme pre-tratare Procedeul de pregatire a suprafetei in
vederea aplicarii de vopsea.

Linii KTL Procedee de cataforezd.

Cuptoare de uscare Incélzire pe gaz, ulei sau electric.

Zone deracire Pentru situatii in care este necesard rdcirea

reperelor inainte de aplicarea vopselei.
Cuptoare de polimerizare Incilzire pe gaz, ulei sau electric.
Sisteme aplicare vopsea Vopsea pudra | Vopsea lichida | E-coat.
Sisteme conveior Manuale | Liniare | Power & Free.

Sisteme comanda Costuri reduse de exploatare si productie eficientizata.




PERETE ABSORBANT PENTRU VOPSIRE LICHIDA

Peretele absorbant cu separare uscatd poate fi achizitionat in una din cele doud | P RI M &
dimensiuni 2000 x 1900 mm (L x H) sau 4000 x 1900 mm (L x H). ':' d

Peretele absorbant realizat cu panouri modulare din tabla galvanizata este dotat TOOLS
in fata cu filtre tip labirint ,Andreae filter” si in spate cu filtru din fibra de sticla.

CABINE DEVOPSIRE CU PUDRA  —UPRIMA

Date tehnice
Dimensiunile cabinei 3000 % 2400 (L x H)
Dimensiunile platformei 1500 % 3000 (L X H)
Dimensiuni totale 3000 x 2300 x 3000 (ldtime x adancime X inaltime)
Ansamblu de filtrare Motor ventilator 2,5 kW, rotor radial: 12.000 m*/h
Filtrare 3filtre conice din poliester L900
Sistem fixare filtre prin rasucire
Curitare filtre DesFa.rFare pneuumfatlca'a pullzerlj dm fl.Itre d]
’ posibilitatea setdrii unei descarcdri ciclice
Tensiune de alimentare 400V /50 Hz
Putere electrica totald 2,6 kW




CUPTOARE DE POLIMERIZARE

STPRIMA

L

®
S

(arcasa exterioara a cuptorului este realizata din tabla de otel,

vopsita RAL 5014 si RAL 9018

Temperatura

max 250°C

Max. deviere temperatura

+5°C

Control total

Circulatia termica

Temperatura ciclului

Masurdtori independente de temperaturd in
camera schimbatorului si in camera de lucru
Timpul ciclului

Semnal sonor la sfarsitul ciclului

Senzor de inchidere al usilor cuptorului

Tensiune de alimentare

400V /50 Hz

Putere electricd totald

15,0 kW — 120 kW

Dimensiunile INTERIOARE ale cuptorului

Multipli de 1000 x 1500 2400 mm (Lungime x Latime X Inaltime)
Sine de sus intre 15si5sine 60 X 60 X 4 mm

Usi cu dublu canat sau cu un canat

Usi DOAR laintrare sau Sl la iesire

Schimbatoare de caldurd cu termocirculatie

Motor 2,5 kW, 1400 rpm.
Rotor radial 4500 m*h

Incélzire cuptor Pe gaz (arztor Lamborghini) SAU electric
Evacuare gaze arse Da

Camerd de ardere Da, din ofel termorezistent

Podea perforata Da, pe intreaga suprafatd a podelei

Camera cuptorului

Din tabla de otel zincat

Izolare termica

150 mm




ROMSERVICE’

solutii profesionale

Pentru mai multe informatii nu ezitati sa ne contactati!

sc ROMSERVICE srL
Sediul central: 500306 Brasov, Str. Nucului nr. 28-32 tel./fax 0268 474 474
e-mail: office@romservice.ro www.romservice.ro
Bucuresti 040062, Calea Vacaresti nr. 276 tel./fax: 021 330 7255
Arad 310206, Str. Petru Rares nr. 36A tel./fax: 0257 218 838
Sibiu 550316, Str. Stefan cel Mare nr. 147 tel./fax: 0269 225 100
Constanta 900205, Str. Poporului nr. 74 tel./fax: 0241 512 555
Oradea 410265, Str. Erofte Grigore nr. 3 tel./fax: 0259 236 141

Tg. Mures 540320, Str. Céldrasilor nr. 94 tel./fax: 0265 210 664




